3D YAZICI CiHAZI
TEKNIK SARTNAMESI

1. Amag ve Kapsam

1.1.Bu sartname Burdur Mehmet Akif Ersoy Universitesi tarafindan satin alinacak olan 3D
Yazici(Hizh Prototipleme) Cihazina (bu belgede bundan sonra ‘cihaz’ olarak anilacaktir) iligkin genel,
teknik ve satig sonrasi bakim kosullarini iceren teknik sartnamedir.

1.2. Satin alinacak 3D Yazici cihazi; 3 Boyutlu Tarama cihazi ile arkeolojik eserlerin, kiguk
buluntularin v.b. materyallerin replikalarinin Uretilmesi amaci ile kullanilacaktir.

2. Genel

Bu belgede siralanan sartlar, cihazin saglamasi gereken 6zelliklerinin en alt sinindir. Firmalar bu
Ozelliklerinden baslayarak, daha gelismis cihazlar igin de teklif verebilirler.

Teklif veren firmalarin, asagida belirtilen kosullari saglayan ya da daha gelismis cihazlari (ve ek olarak
sunmak istedikleri malzeme/parga, donanim ve yazilim) iceren standart cihaz modelleri icin ayrintili
teknik ozellikleri tekliflerinde sunmalari gerekmektedir. Bu sartnamede belirtimeyen ancak firmalar
tarafindan onerilen ek donanim ve yazilim fiyatlari, teklifte maddeler halinde ayrintil olarak
verilecektir.

Satin alinacak cihazin secimi teknik 6zelliklerle birlikte fiyat performans kriterleri géz 6nune alinarak
yapilacaktir.

3. Teknik Sartlar
3.1.Teknik Ozellikler
3D yazici cihazina ait teknik 6zellikler agsagidaki gibidir:

3.1.1. Ofis ortaminda kullaniimaya uygun olmali, kullanicilarin sagligina zararh (yluksek ses, toz

vs.) herhangi bir 6ge icermemelidir.

3.1.2. Cihazin ¢alismasi igin 6zel sartlar saglayan bir mekan (iklimlendirilis oda, toz gecirmemezlik
vb.) gerekmemelidir.

. Cihazin dretim hacmi en az 350 x 250 x 350 mm olmalidir.

. ABS-M30, ASA ve PC-ABS Uretimi igin 2 adet model malzemesi ekstruderi ve 2 adet destek
malzemesi ekstruderi olmahdir. PLA Uretimi i¢cin 1 adet model malzemesi ekstruderi ve 1
adet fan bashgi olmaldir.

3.1.5. Cihaz uUzerinde 1 adet 60CI| PLA, 1 adet 60CI| ASA black, 1 adet 60CI| destek malzemesi

bulunmaldir.

3.1.6. Cihaz ile birlikte 32 adet tretim tablasi,10 adet 90C| ABSM30, 10 adet 90CI| ASA, 10 adet
60CI PC-ABS WHT, 10 adet 90CI PLA WHT ve 10 adet 60CI SR-35 malzemeleri olmalidir.

. Cihaz 127, 178, 254 ve 330 mikron katman kalinlklari ile tGretim gerceklestirilebilmelidir.

. Cihaz PLA, ABS-M30, ASA, PC-ABS malzemeleri ile Uretim yapabilmelidir.

. Cihaz PLA malzemesini kullanirken sokulebilir, diger malzemeleri kullanirken ¢ézinebilir
(suda eriyebilir) destek malzemesiyle Uretimleri gergeklestirebilmelidir.

3.1.10. Cihaza 2 adet model malzemesi kartusu ve 2 adet destek malzemesi kartusu

takilabilmelidir.
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.11. Cihaz, kullanim esnasinda malzemeleri icerisindeki izole bolimde muhafaza etmelidir.
.12. Malzeme kartuslari, kullanilan plastigin tirtnu, rengini, kalan miktari bilgilerini icermeli ve
cihazda kullanilirken ara yuzunde takip edilebilir olmalidir.
3.1.13. Uretilecek olan pargalarin, tretim sonrasinda mekanik dayaniminin saglanmasi igin
herhangi bir ardil operasyon gerekmemelidir.
3.1.14. Cihaz kullanimi igin ek bir bilgisayar yatirnmi gerektirmemeli, kurum blinyesinde bulunan
bilgisayarlarla entegre ¢aligabilmelidir.
1.15. Cihaz Uzerinde entegre kamera sistemi bulunmali ve Uretim bilgisayardan izlenebilmelidir.
.1.16. 15 °C - 30 °C ortam sicakliginda ve %30-%70 bagil nem ortaminda galigabilmelidir.
1.17. Bir bilgisayar ag! icerisinde veya bulut sunucusu ile birden fazla kullanici tarafindan
kullanilabilmelidir.
3.1.18. CE, FCC, EAC, EMC, TUV, RC, RCM, RoHs, WEEE, Reach regulasyonlarina uyumlu
olmahdir.
1.19. LAN ve TCP-IP network baglantili olmalidir.
1.20. 100-132V/15A veya 200-240V/7A. 50/60 Hz sehir sebekesinde ¢alisabilmelidir.
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3.2.Yazilim ve Donanimin Teknik Ozellikleri

Cihaz yazilimina ait teknik 6zellikler asagidaki gibidir:

3.2.1. Cihaz yazilimi 64 bit Microsoft Windows 7, 8.1 ve 10 isletim sistemleri ile uyumlu olmalidir.

3.2.2. Cihaz yazihmi duretilecek 3 boyutlu modelleri IAM, IPT, CATPART, CATPRODUCT,
SLDASM, SLDPRT, ASM, PRT, PAR, STL, IGES, IGS, STP, STEP, JT, WRL, OBJ, X_T,
X-B gibi CAD formatlarinda kabul edebilmelidir.

3.2.3. Cihaz yaziimi modelin Uretilmesi igin gerekli tim hazirliklari yapabilmeli, 6nceden
kullanilacak malzeme miktari ve Uretim suresi konusunda bilgi verebilmelidir.

3.2.4. Cihaz yazihmi kiguk hatalar barindiran modellerin Gretimi mimkidn olmadiginda onarim
yapabilmelidir.

3.2.5. Cihazin yazilimi dretimi yapilacak takim vyollarina muadahale edilmesine imkan
saglayabilmelidir. Boylelikle daha hafif, daha az malzeme sarf ederek ve daha kisa surede
uretim yapilabilmelidir.

3.2.6. Cihazin yazilimi sayesinde bosluklu bir parganin Uretimi esnasinda bosluk igcerisine herhangi
bir malzeme yerlestirilerek Uzerinin kapanmasi saglanabilmelidir.

3.2.7. Cihaz yazihminin akilli telefon uygulamasi bulunmali ve bu sayede uretim esnasindaki
bildirimleri es zamanli gonderebilmelidir.

3.2.8. Cihazin kullandigi destek malzemelerin sdkulmesinde kullanilacak 1 adet temizleme tanki
bulunmaldir.

4. Genel Sartlar
3D yazici cihazina ait genel sartlar ve cihazla birlikte verilecekler agagidaki gibidir:

4.1. CE, FCC, FCC, EAC, TUV, FCC, RC, RCM, RoHs, WEEE, Reach yénetmeliklerine uyumlu
olmalidir.
5. Egitim

5.1. Operator, bakim ve cihaz yazilimi egitimi cihazin devreye alinmasiyla birlikte ilgili firma
tarafindan Ucretsiz olarak verilmelidir. Egitim yeri Burdur Mehmet Akif Ersoy Universitesi
olmalidir.



5.2. Cihazin garanti suresi igerisinde firma tarafindan saglanan online destekler i¢in herhangi bir
Ucret talep edilmeyecektir.

6. Cihaz Kurulumu

Hizli prototipleme cihazinin yerlesimi ve kurulumu satici firma tarafindan Gcretsiz olarak yapilmaldir.
7. Dokimantasyon

3D yazici (Hizh Prototipleme) Cihazi ile birlikte, agsagdida siralanan dokimanlar verilmelidir.

7.1. Operatér ve isletme Kilavuzu
7.2. Yazilim Dokimantasyonu

8. Garanti ve Servis

Satici firma cihazda olusabilecek herhangi bir ariza sirasinda servis, iscilik ya da muihendislik
hizmetlerini Turkiye’'de, kendi elemanlari ile saglamaya yetkili olmalidir.

Garanti suresi devreye alinma tarihinden itibaren cihaz ve yazilim guncellemeleri i¢cin 5 (bes) yil
olmalidir. Bu sure igerisinde cihazin normal kosullarda kullanimi sirasinda olusabilecek arizalarin
onarimi, gerektiginde parga degisimi, yillik bakimlari, yazilim ile ilgili guincellemeler ile ilgili her turlu
iscilik, mUhendislik ve yedek pargcanin saglanmasi satici firma tarafindan yapilacaktir.



